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54) Schmelzofen

'57) Bei einem Schmelzofen (1) zur Herstellung einer
Steinschmelze  fir die Steinwolle-Erzeugung,
umfassend eine Ofenhauptkammer (8) mit einer
Aufgabedffnung (3) zur Aufgabe des stiickigen
Aufgabegutes, eine Auslauféffnung (6) zum
Austragen der  Steinschmelze und eine
Heizeinrichtung zum Beheizen der Ofenhauptkammer
(8), ist vorgesehen, dass die Heizeinrichtung einen
induktiv erwdrmbaren Suszeptor (9) umfasst, der
zumindest zwei Kanale (10) aufweist, welche jeweils S
die Aufgabedffnung (3) mit der Auslauféffnung (6) 20 ¥
verbinden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Schmelzofen zur Herstellung einer Steinschmelze fiir die
Steinwolle-Erzeugung, umfassend eine Ofenhauptkammer mit einer Aufgabedffnung zur Aufga-
be des stiickigen Aufgabegutes, eine Auslauféffnung zum Austragen der Steinschmelze und
eine Heizeinrichtung zum Beheizen der Ofenhauptkammer.

[0002] Weiters betrifft die Erfindung die Verwendung des erfindungsgemaBen Schmelzofens
zum Herstellen einer Steinschmelze, insbesondere Basaltschmelze fiir die Steinwolle-Erzeu-
gung.

[0003] Aus dem Stand der Technik sind Verfahren und Vorrichtungen zur Herstellung von
mineralischen Schmelzen fiir die Produktion von Mineralfaserprodukten bekannt. Die Mineralfa-
serprodukte, insbesondere Mineralwolle, wie z.B. Steinwolle oder Glaswolle, bestehen aus
glasig erstarrten anorganischen Mineralfasern, die mit Hilfe eines Schmelzprozesses hergestellt
werden. In diesem Schmelzprozess werden geeignete Rohstoffe geschmolzen und anschlie-
Bend die derart entstandene Schmelze in einem Zerfaserungsaggregat zerfasert. Das Zerfasern
der Schmelze erfolgt beispielsweise in einem sogenannten Zieh-, Schleuder- oder Blasverfah-
ren. Unmittelbar nach dem Zerfasern werden die Mineralfasern entweder tropfchenweise mit
Binde- und/oder Impréagniermitteln benetzt oder erhalten einen Uberzug aus Binde- und/oder
Impréagniermitteln, so dass sie nachfolgend punktweise miteinander verbindbar sind. Die auf
diese Weise behandelte Fasermasse kann nachfolgend aufgesammelt, verformt und die resul:
tierende Struktur durch Aushartung der Bindemittel fixiert werden.

[0004] Zur Herstellung von Steinwolle-Dammstoffen werden Gesteine, wie z.B. Basalt, Diabas,
Kalkstein und/oder Dolomit erschmolzen. Das Einschmelzen erfolgt in der Regel in Kupol- odei
Schachtdfen, denen das grobstiickige Rohmaterial zusammen mit grobstiickigem Koks als
Primarenergietrager aufgegeben wird. Der Verbrennungsprozess erzeugt Temperaturen vor
mindestens 1.500°C, wodurch die schmelzbaren Bestandteile der Rohmaterials schmelzfliissig
werden und auf den Boden des Ofens absinken, wo die Schmelze abgestochen bzw. abgelas
sen wird.

[0005] Aus dem Stand der Technik, bspw. der AT 516735 A4 sind auch bereits elektrisch be
heizbare Schmelzéfen bekannt geworden. Derartigen Schmelzéfen weisen eine einen Suszep
tor umfassende Heizeinrichtung auf, die mithilfe einer Induktionsspule induktiv erwarmt wird
Unter einem Suszeptor wird hierbei ein Heizelement aus einem Material verstanden, das dit
Eigenschaft besitzt elektromagnetische Energie aufzunehmen und diese in Hitze umzuwandeln
Suszeptoren werden oft aus Graphit gefertigt, weil dieses Material &uBerst verschlieBfest ist, gu
bearbeitet werden kann und eine hohe Temperaturbestandigkeit aufweist.

[0006] Bei bekannten elektrisch, insbesondere induktiv beheizbaren Ofen besteht das Problem
dass die von der Heizeinrichtung ausgehende Warme innerhalb der Ofenkammer nicht gleich
maBig verteilt wird. Wahrend in unmittelbar an die Heizeinrichtung, insbesondere den Suszepto
angrenzenden Bereichen der Ofenkammer ein intensiver Warmeaustausch mit dem zu schmel
zenden Material stattfindet, werden von der Heizeinrichtung weiter entfernte Bereiche wenige
stark und/oder weniger rasch erwarmt. Bei ringférmig entlang einer zylindrischen Ofenwan
angeordnetem Suszeptor wird das Material im Randbereich der Ofenkammer daher schnelle
geschmolzen als in einem vom Rand entfernten mittleren Bereich der Ofenkammer. Die inhc
mogene Warmeverteilung kann dazu fiihren, dass das Material unvollstindig erschmolzen wir:
und feste Einschliisse verbleiben, die bei der Weiterverarbeitung der Schmelze zu Fehistelle!
fihren. Dem kann dadurch entgegengewirkt werden, dass die Verweilzeit des Materials in de
Ofenkammer verldngert und/oder die Heizleistung erhdht wird. Diese MaBnahmen erhéhe
jedoch den Energieverbrauch und ggf. den Zeitaufwand und sind daher nachteilig.

[0007] Die vorliegende Erfindung zielt daher darauf ab, eine Vorrichtung der eingangs genant
ten Art dahingehend zu verbessern, dass mit geringem Aufwand eine homogene Schmelz
ohne Einschliisse erhalten werden kann.
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[0008] Insbesondere sollen die Energieverluste minimiert und die Schmelzdauer reduziert
werden.

[0009] Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung bei einer Vorrichtung der eingangs ge-
nannten Art im Wesentlichen vor, dass die Heizeinrichtung einen induktiv erwérmbaren Suszep-
tor umfasst, der zumindest zwei Kanale aufweist, welche jeweils die Aufgabedffnung mit der
Auslaufdffnung verbinden. Bei dieser Anordnung gelingt es, dass zumindest ein Teil des Aufga-
beguts durch die Kanéle von der Aufgabed6ffnung zur Auslauféffnung gelangt. Dadurch wird das
Aufgabegut in zumindest zwei Pfade aufgeteilt, (iber die es jeweils durch einen Kanal des Sus-
zeptors von der Aufgabedffnung zur Auslauféffnung gelangt. Den dadurch entstehenden Teil-
mengen des Aufgabegutes stehen hierbei jeweils eigene Warmeiibertragungsflachen des Sus-
zeptors, namlich die jeweilige Kanalinnenwand, zur Verfiigung, sodass die zur Warmetibertra-
gung nutzbare Gesamtfliche des Suszeptors erhoht wird. Insgesamt gelingt durch die erfin-
dungsgeméaBe MaBnahme in einfacher Weise eine Erhéhung des Verhaltnisses der mit dem
Aufgabegut in Kontakt kommenden und daher fiir die Warmelbertragung auf das Aufgabegut
nutzbaren Oberflache des Suszeptors zum Volumen des zu erschmelzenden Aufgabeguts.

[0010] Die Verwendung eines Suszeptors hat hierbei den Vorteil, dass die Ausgestaltung der
Kanale grundsétzlich beliebig erfolgen kann, weil der Suszeptor an sich beliebig geformt sein
kann. Das zur Erwarmung des Suszeptors notwendige magnetische Wechselfeld kann durch
eine auBerhalb des Schmelzofens angeordnete Vorrichtung, bspw. eine Spule erzeugt werden
und braucht bei der Gestaltung des Schmelzofeninnenraums nicht beriicksichtigt zu werden.

[0011] Ublicherweise sind Schmelzéfen der eingangs genannten Art so aufgebaut, dass die
Aufgabedffnung am oberen Ende und die Auslauféffnung am unteren Ende des Schmelzofens
angeordnet sind. Die Aufgabedffnung und die Auslauféffnung sind hierbei vertikal ibereinander
angeordnet. Dadurch kann die Schwerkraft fir den Transport des Aufgabeguts bzw. der
Schmelze von der Aufgabedffnung zur Auslauféffnung genutzt werden. Der Suszeptor ist hier-
bei bevorzugt so angeordnet, dass die Kanile die Aufgabeéffnung und die Auslauféffnung im
Wesentlichen direkt miteinander verbinden, also im Wesentlichen parallel zur von der Aufgabe-
6ffnung und der Auslauféffnung gebildeten Schmelzofenachse angeordnet sind.

[0012] Bevorzugt ist vorgesehen, dass zumindest einer der Kanéle in dem der Auslauféffnung
zugewandten Endbereich einen verengten Querschnitt aufweist. Der verengte Querschnitt kann
beispielsweise von der Kanalausgangsoffnung gebildet sein, iiber welche das geschmolzene
Material aus dem Kanal in die Ofenkammer tritt. Die Querschnittsverengung verhindert, dass
eingebrachtes Gestein zu schnell durch den Kanal durchtritt und stellt sicher, dass das Gestein
zumindest eine Zeit lang im Kanal verbleibt und dort durch die eingebrachte Warmeenergie
erhitzt wird. Wenn die Querschnittsverengung so dimensioniert ist, dass sie stiickiges Aufgabe-
gut nicht durchlasst, wird sichergestellt, dass das Aufgabegut nur im geschmolzenen Zustand
aus dem Kanal abflieBt. Dadurch wird eine Selbstregulierung der Verweilzeit des Aufgabegutes
in den Kanélen des Suszeptors erreicht.

[0013] Dieser Effekt kann auch dadurch erzielt werden, dass zumindest einer der Kanéle einen
ersten Abschnitt mit einem ersten, gréBeren Querschnitt und einen zweiten Abschnitt mit einem
zweiten, kleineren Querschnitt aufweist, wobei der zweite Abschnitt der Auslauféffnung zuge-
wandt ist. Hierbei ist insbesondere vorgesehen, dass der erste Querschnitt groB genug ist, um
stickiges Gestein aufzunehmen und der zweite Querschnitt zu klein fiir den Durchtritt des
stlckigen Gesteins ist, flissige Gesteinsschmelze jedoch durchldsst. In diesem Fall fallt das
Gestein in den ersten Abschnitt, wird dort durch den Suszeptor geschmolzen und tritt anschlie-
Bend durch den zweiten Abschnitt wieder aus dem Kanal aus. Weiters kdnnen auch drei oder
mehr Abschnitte mit unterschiedlich groBen Querschnitten vorgesehen sein, wobei bevorzugt
die Querschnitte in Richtung zur Auslasséffnung immer kleiner werden. Hierdurch kann ein
stufenartiges Weiterbewegen des Gesteins in Richtung Auslasséffnung bewirkt werden. Beson-
ders bevorzugt ist vorgesehen, dass die Abschnitte jeweils einen zum n&chsten Abschnitt hin
schragen Bodenbereich aufweisen. Dadurch wird verhindert, dass Gestein bzw. Gesteins-
schmelze innerhalb des Kanals nicht weitertransportiert wird.
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[0014] Ein ahnlicher Effekt kann dadurch erzielt werden, dass zumindest einer der Kanéle
einen Knick aufweist. Hierbei sind beliebige Kanalformen denkbar, die durch den zumindest
einen Knick eine geradlinige Verbindung zwischen Aufgabeéffnung und Auslasséffnung verhin-
dern und dadurch die Verweildauer im Suszeptor erhéhen.

[0015] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass der Suszeptor derart ausgebildet ist, dass die
Aufgabedffnung mit der Auslauféffnung ausschlieBlich Gber die zumindest zwei Kanéle verbun-
den ist. Dadurch wird sichergestellt, dass das zu schmelzende Gestein einen der Kanéle pas-
sieren muss, in denen es effizient geschmolzen werden kann. Dadurch wird die Effizienz des
Schmelzofens weiter gesteigert.

[0016] Um diesen Effekt einfach herzustellen, ist bevorzugt vorgesehen, dass der Suszeptor
den Querschnitt der Ofenhauptkammer vollstandig ausfllt. Die Ofenhauptkammer weist also
einen Abschnitt auf, in dem der Querschnitt vollstandig durch den Suszeptor eingenommen ist.
Die Verbindung zwischen der Aufgabedffnung und der Auslauféffnung wird hierbei ausschlie3-
lich durch die Kanéle gebildet.

[0017] Eine besonders einfach herzustellende Ausbildung sieht vor, dass die wenigstens zwei
Kanale als Bohrungen in dem aus einem Vollkérper gebildeten Suszeptor ausgebildet sind.

[0018] Dies ermdglicht eine einfache und schnelle Herstellung des erfindungsgemaBen Suzep-
tors. Falls zwei oder mehr Abschnitte mit verschieden groBen Querschnitten vorgesehen sind,
ist bevorzugt vorgesehen, dass alle Abschnitte als Bohrungen ausgebildet sind.

[0019] Bevorzugt ist vorgesehen, dass der Suszeptor eine Vielzahl von zueinander parallel
verlaufenden Kanélen umfasst, die gleichméaBig iiber den Querschnitt des Suszeptors verteilt
sind. Eine gleichmaBige Verteilung der Kanale ermdaglicht eine méglichst gleichmaBige Erhit-
zung des Gesteins bzw. der Schmelze, wodurch die Effizienz des Schmelzofens weiter gestei-
gert werden kann.

[0020] Um das Eintreten des zu schmelzenden Gesteins in die Kanéle zu unterstiitzen, ist
bevorzugt vorgesehen, dass zumindest einer der Kandle im Bereich der der Aufgabedffnung
zugewandten Offnung eine Fase oder einen Einlaufkonus aufweist.

[0021] Der erfindungsgeméBe Schmelzofen erlaubt ein kontinuierliches Schmelzverfahren, bei
dem stiickiges Aufgabegut ungeféhr im AusmaBe des Absinkens und ggf. Auslassen der fliissi-
gen Schmelze nachgegeben wird.

[0022] Weiters ist bevorzugt vorgesehen, dass im Bereich der Auslauféffnung eine weitere
Heizeinrichtung angeordnet ist, die bevorzugt einen weiteren Suszeptor umfasst. Dadurch, dass
die weitere Heizeinrichtung im Bereich der Auslauféffnung angeordnet ist, wird lediglich die fir
das unmittelbare AusgieBen vorgesehene Menge auf die entsprechende Temperatur erwarmt.
Bei dieser bevorzugten Ausbildung sind also zwei Heizeinrichtungen vorgesehen, wobei die
erste Heizeinrichtung, der erfindungsgemaBe Suszeptor mit Kanalen, dazu dient, das aufgege-
bene Gestein in der Ofenhauptkammer zu schmelzen, wobei die Schmelze eine erste Tempera-
tur von z.B. 1.500°C erreicht. Mit der zweiten, weiteren Heizeinrichtung wird die Schmelze nun
auf eine gegeniiber der ersten Temperatur hohere zweite Temperatur von z.B. 1.700-1.750°C
gebracht, um die in der Schmelze ggf. noch enthaltenen Einschliisse aufzuschmelzen bzw. so
umzuformen, dass sie mit dem Rest der Schmelze eine homogene Phase bilden. Um nun nicht
die gesamte Schmelzemenge, die im Ofen vorhanden ist, auf die zweite Temperatur bringen zu
missen und um den mit dem Vorrétighalten der gesamten Menge auf dem hohen Tempera-
turniveau verbundenen Energieverlust zu vermeiden, wird bevorzugt lediglich eine Teilmenge
der Schmelze auf die zweite Temperatur erwarmt, namlich die sich im Bereich der zweiten
Heizeinrichtung befindliche Schmelze.

[0023] Eine hierbei besonders bevorzugte Ausbildung sieht vor, dass eine die Auslauféffnung
umgebende weitere Kammer vorgesehen ist, die mittels der weiteren Heizeinrichtung beheizbai
ist. Besonders bevorzugt ist die weitere Kammer durch die weitere Heizeinrichtung gebildet. Det
Ofen wird somit in zwei Kammern aufgeteilt. In der Ofenhauptkammer wird das Einsatzmaterial
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Schwerkraft zu den Kanalen transportiert wird. Dadurch wird vermieden, dass sich das Gestein
bzw. die Gesteinsschmelze in toten Bereichen auf dem Suszeptor ansammelt und nicht durch
die Kanale durchtritt und in weiterer Folge nicht Gber die Auslauféffnung aus dem Schmelzofen
entfernt werden kann.

[0031] Die Erfindung betrifft weiters die Verwendung eines erfindungsgeméBen Schmelzofens
zum Herstellen einer Steinschmelze, insbesondere Basaltschmelze fiir die Steinwolle-
Erzeugung. -

[0032] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung schematisch dargestellten
Ausfuhrungsbeispielen naher erldutert. In dieser zeigt

[0033] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Ausflihrung des Schmelzofens im Querschnitt und
[0034] Fig. 2 die Ausflihrung gemaB Fig. 1 in einer perspektivischen Ansicht.

[0035] In Fig. 1 ist ein erfindungsgemaBer Schmelzofen 1 im Querschnitt dargestellt. Der
Schmelzofen 1 ist in Bezug auf die Achse 2 rotationssymmetrisch ausgebildet und weist einen
gleichbleibenden Querschnitt auf. Alternativ kann der Schmelzofen 1 einen sich nach unten hin
verringernden Querschnitt aufweisen. Die Beflllung mit stlickigem Gestein erfolgt (ber die
Aufgabedffnung 3. Im Bereich des Bodens 4 weist der Schmelzofen 1 einen topfférmigen Ein-
satz 5 auf, an dem die Auslauféffnung 6 ausgebildet ist. Die Auslauféffnung 6 miindet in einen
Ablaufkanal 7.

[0036] Der Schmelzofen 1 umfasst eine Ofenhauptkammer 8, in die das stlickige Aufgabegut
tber die Aufgabedffnung 3 eingefillt wird. In der Ofenhauptkammer 8 ist ein Suszeptor 9 ange-
ordnet, der mehrere Kanale 10 aufweist, die jeweils die Aufgabedffnung 3 mit der Auslaufoff-
nung 6 verbinden.

[0037] Die Kanéle 10 weisen jeweils einen ersten Abschnitt 11 und einen zweiten Abschnitt 12
auf. Der erste Abschnitt 11 hat einen gréBeren Querschnitt als der zweite Abschnitt 12. Beide
Abschnitte 11,12 sind hierbei als Bohrungen in dem aus einem Vollkérper gebildeten Suszeptor
9 ausgebildet.

[0038] Die Kanale 10 sind gleichmaBig Uber den Querschnitt des Suszeptors 9 verteilt. Weiters
weisen die Kanéale 10 im Bereich der der Aufgabedffnung 3 zugewandten Offnung eine Fase 13
auf.

[0039] Um den Schmelzofen 1 ist eine Induktionsspule 14 angeordnet, um ein magnetisches
Wechselfeld zur induktiven Erwdrmung des Suszeptors 9 bereitzustellen. Durch die Erwarmung
des Suszeptors 9 kann das in dem Schmelzofen befindliche Gestein erhitzt und geschmolzen
werden.

[0040] Im Bereich der Auslauféffnung 6 ist eine weitere Heizeinrichtung 15 angeordnet, die
bspw. als weiterer Suszeptor ausgebildet ist. Die weitere Heizeinrichtung 15 kann ebenfalls
durch das von der Induktionsspule 14 bereitgestellte magnetische Wechselfeld erwarmt wer-
den.

[0041] Dadurch kann der Bereich der Auslaufoffnung 6 zusétzlich erhitzt werden, bspw. um die
Schmelze vor dem Ausbringen aus dem Schmelzofen 1 auf eine héhere Temperatur zu brin-
gen, um das Ausbringen zu erleichtern.

[0042] Die weitere Heizeinrichtung 15 begrenzt nun gemeinsam mit dem Einsatz 5 eine weitere
Kammer 16, welche die Auslauféffnung 6 umgibt. Die Ofenhauptkammer 8 und die weitere
Kammer 16 stehen Uber in der weiteren Heizeinrichtung ausgebildete Kanéle 17 miteinander in
Verbindung.

[0043] Um die Auslauféffnung 6 verschlieBen bzw. 6ffnen zu kénnen, ist ein Verschluss vorge-
sehen, der in der dargestellten Ausfiihrung einen Schwimmkédrper 18 aufweist. Der Schwimm-
korper 18 umfasst einen tellerférmigen Abschnitt 19 und einen kegelférmigen Abschnitt 20. Der
kegelférmige Abschnitt 20 weist einen im Wesentlichen gleichen Offnungswinkel wie die Aus-
lauféffnung 6 auf, sodass der kegelférmige Abschnitt 20 zusammen mit der Auslauféffnung 6 im
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verschlossenen Zustand Dichtflachen bildet, welche die Auslauféffnung 6 wirksam verschlieBen.
Sobald sich genug Gesteinsschmelze im Bereich der Auslauféffnung 6 befindet, wird der
Schwimmkérper 18, der eine geringere Dichte als die Schmelze aufweist, angehoben und die
Auslauféffnung 6 freigegeben. Sobald die Schmelze abtransportiert wurde, sinkt der Schwimm-
korper 18 wieder in die Auslauféffnung 6 und verschlieBt diese.

[0044] Der Suszeptor 9 liegt auf einem Tragelement 21 auf, welches durch die Einlage 5 ge-
stiitzt ist. Das Tragelement 21 ist hierbei ringformig und stiitzt den Suszeptor 9 im Randbereich.

[0045] In Fig. 2 ist eine perspektivische Querschnittsansicht des Schmelzofens 1 geman Fig. 1
dargestellt. Es ist ersichtlich, dass die Kanale 10 tber den Suszeptor 9 gleichmaBig verteilt sind
und dass der Schmelzofen 1 um die Achse 2 rotationssymmetrisch ausgebildet ist.

[0046] Im Betrieb wird {iber die Aufgabedffnung 3 Gestein in die Ofenhauptkammer 8 einge-
bracht und fallt auf den Suszeptor 9 und insbesondere teilweise in die Kanéle 10. Die Kanale 10
sind relativ eng, sodass das Verhéltnis der Kanalinnwandflache zum Kanalvolumen grof3 ist und
daher eine relativ groBe effektive Suszeptorflache fiir die Warmeubertragung zur Verflgung
steht. Dadurch kann die Zeitdauer des Schmelzprozesses verkirzt werden. Auf Grund der
zwischen den Abschnitten 11 und 12 ausgebildeten Querschnittsveranderung kann das Gestein
nicht sofort durch die Kanale 10 fallen, sondern verbleibt in diesen, bis es zumindest teilweise
geschmolzen wurde. AnschlieBend flieBt die Gesteinsschmelze in den unteren Bereich der
Ofenhauptkammer 8 und durch die Kanale 17 in die weitere Kammer 16. Dort wird die Schmel-
ze auf eine héhere Temperatur erhitzt und anschlieBend lber die Offnung 6 und den Ablaufka-
nal 7 aus dem Schmelzofen 1 entfernt.
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Patentanspriiche

1. Schmelzofen zur Herstellung einer Steinschmelze fir die Steinwolle-Erzeugung, umfas-
send eine Ofenhauptkammer mit einer Aufgabedffnung zur Aufgabe des stiickigen Aufga-
begutes, eine Auslauféffnung zum Austragen der Steinschmelze und eine Heizeinrichtung
zum Beheizen der Ofenhauptkammer, dadurch gekennzeichnet, dass die Heizeinrichtung
einen induktiv erwarmbaren Suszeptor (9) umfasst, der zumindest zwei Kanéle (10) auf-
weist, welche jeweils die Aufgabedffnung (3) mit der Auslauféffnung (6) verbinden.

2. Schmelzofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einer der Ka-
nale (10) in dem der Auslauféffnung (6) zugewandten Endbereich einen verengten Quer-
schnitt aufweist.

3. Schmelzofen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest einer
der Kandle (10) einen ersten Abschnitt (11) mit einem ersten, gréBeren Querschnitt und ei-
nen zweiten Abschnitt (12) mit einem zweiten, kleineren Querschnitt aufweist, wobei der
zweite Abschnitt (12) der Auslauféffnung (6) zugewandt ist.

4. Schmelzofen nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Suszeptor
(9) derart ausgebildet ist, dass die Aufgabedffnung (3) mit der Auslaufoffnung (6) aus-
schlieBlich lber die zumindest zwei Kanéle (10) verbunden ist.

5. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
Suszeptor (9) den Querschnitt der Ofenhauptkammer (8) vollstéandig ausfillt.

6. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens zwei Kanéle (10) als Bohrungen in dem aus einem Vollkorper gebildeten Sus-
zeptor (9) ausgebildet sind.

7. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Suszeptor (9) eine Vielzahl von zueinander parallel verlaufenden Kanalen (10) umfasst, die
gleichmaBig Uber den Querschnitt des Suszeptors (9) verteilt sind.

8. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest einer der Kanale (10) im Bereich der der Aufgabedffnung (3) zugewandten Offnung
eine Fase (13) oder einen Einlaufkonus aufweist.

9. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass im Be-
reich der Auslauféffnung (6) eine weitere Heizeinrichtung (15) angeordnet ist, die bevorzugt
einen weiteren Suszeptor umfasst.

10. Schmelzofen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass eine die Auslauféffnung
(6) umgebende weitere Kammer (16) vorgesehen ist, die mittels der weiteren Heizeinrich-
tung (15) beheizbar ist.

11. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass um den
Schmelzofen (1) eine Induktionsspule (14) angeordnet ist, um ein magnetisches Wechsel-
feld zur induktiven Erwarmung des Suszeptors (9) bereitzustellen.

12. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Suszeptor (9) Graphit umfasst oder aus Graphit besteht.

13. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der
Suszeptor (9) durch ein im Wesentlichen am Rand des Schmelzofens (1) angeordnetes
Trageelement (21) abgest(itzt ist.

14. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Auslauféffnung (6) einen Verschluss aufweist, der bevorzugt einen Schwimmkdrper (18)
umfasst.
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‘ 15. Verwendung des Schmelzofens nach einem der Anspriiche 1 bis 14 zum Herstellen einer
Steinschmelze, insbesondere Basaltschmelze fir die Steinwolle-Erzeugung.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen
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