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(54) Title: MELTING FURNACE FOR PRODUCING A STONE MELT
(54) Bezeichnung : SCHMELZOFEN ZUR HERSTELLUNG EINER STEINSCHMELZE

(57) Abstract: The invention relates to a melting furnace (1) for producing a
stone melt for the rock wool production, comprising a furnace main chamber
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Fig. 1

(11) having a feed opening (3) for feeding the lumpy feedstock, a discharge
opening (6) for discharging the stone melt and a first heating device (9) for
heating the furnace main chamber (11). In said melting furnace, a second
heating device (15) is arranged in the region of the discharge opening (6).

(57) Zusammenfassung: Bei einem Schmelzofen (1) zur Herstellung einer

fir die Steinwolle-Erzeugung, umfassend eine

12 Ofenhauptkammer (11) mit einer Aufgabedffiung (3) zur Aufgabe des
15 stiickigen Aufgabegutes, eine Auslauféffnung (6) zum Austragen der
Steinschmelze und eine erste Heizeinrichtung (9) zum Beheizen der
Ofenhauptkammer (11), ist im Bereich der Auslauféffiung (6) eine zweite
Heizeinrichtung (15) angeordnet.
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Schmelzofen zur Herstellung einer Steinschmelze

Die Erfindung betrifft einen Schmelzofen zur Herstellung
einer Steinschmelze fiir die Steinwolle-Erzeugung, umfassend
eine Ofenhauptkammer mit einer Aufgabedffnung zur Aufgabe
des stiickigen Aufgabegutes, eine Auslaufdéffnung zum
Austragen der Steinschmelze und eine erste Heizeinrichtung

zum Beheizen der Ofenhauptkammer.

Aus dem Stand der Technik sind Verfahren und Vorrichtungen
zur Herstellung von mineralischen Schmelzen fir die
Produktion von Mineralfaserprodukten bekannt. Die
Mineralfaserprodukte, insbesondere Mineralwolle, wie z.B.
Steinwolle oder Glaswolle, bestehen aus glasig erstarrten
anorganischen Mineralfasern, die mit Hilfe eines
Schmelzprozesses hergestellt werden. In diesem
Schmelzprozess werden geeignete Rohstoffe geschmolzen und
anschlieBend die derart entstandene Schmelze in einem
Zerfaserungsaggregat zerfasert. Das Zerfasern der Schmelze
erfolgt beispielsweise in einem sogenannten Zieh-,
Schleuder- oder Blasverfahren. Unmittelbar nach dem
zerfasern werden die Mineralfasern entweder tropfchenweise
mit Binde- und/oder Imprédgniermitteln benetzt oder erhalten
einen Uberzug aus Binde- und/oder Imprdgniermitteln, so
dass sie nachfolgend punktweise miteinander verbindbar
sind. Die auf diese Weise behandelte Fasermasse kann
nachfolgend aufgesammelt, verformt und die resultierende

Struktur durch Aushidrtung der Bindemittel fixiert werden.

zur Herstellung von Steinwolle-Dammstoffen werden Gesteine,
wie z.B. Basalt, Diabas, Kalkstein und/oder Dolomit
erschmolzen. Wenn das Gestein mit Hilfe des Kupolofen-

Verfahrens erschmolzen wird, so wird die dafir nétige
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Energie iiber Koks eingebracht. Das grobkdérnige Gestein wird
zusammen mit grobstiickigem Koks als Primdrenergietrdger in
das Schmelzaggregat eingeflillt. Durch ein Beaufschlagen der
Rohstoff-Kokssdule von unten, d.h. nach dem
Gegenstromprinzip mit der fir die Verbrennung bendtigten
Luft wird der Koks oberhalb des Ofenbodens abgebrannt. Im
Bereich der Lufteinleitung erreicht die Ofentemperatur eine

Hbhe, bei der das Gestein aufschmilzt.

Alternativ kann der Schmelzprozess auch in einem

Induktionsofen vorgenommen werden.

Der Einsatz des Gesteins, insbesondere Basalt in dem
Schmelzprozess soll moglichst so erfolgen, dass eine
homogene Schmelze bestimmter chemischer Zusammensetzung
entsteht, deren Viskositdt und Kristallisationsverhalten
eine storungsfreie Verarbeitung im Zerfaserungsaggregat

erlauben und nur zu geringem Ausschuss fihren.

Wie in der DE 19507643 Al beschrieben besteht hierbei
jedoch das Problem, dass mit dem Basalt die darin
enthaltenen hochschmelzenden Verunreinigungen in den Ofen
gelangen. Die hochschmelzenden Verunreinigungen kénnen
unter den herkdémmlichen Ofenbedingungen wadhrend des
Schmelzprozesses entweder nicht erschmolzen werden oder
bilden in der Schmelze eine fliissige, mit dem Rest nicht
mischbare Phase aus, die beim Abkiihlen feste Partikel
ausbildet. Wenn die heiRen Partikel in die Sammelkammer
gelangen, so kithlen sie auf Grund ihres hohen Warmeinhaltes
nicht im gleichen MaBe ab wie die Mineralwollefasern, so
dass sie im heiBen Zustand in die Mineralwolle und
schlieflich bis in das Fertigprodukt gelangen koénnen. Sind

die heiBen Partikel bzw. Einschliisse einmal in ein
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Mineralwollevlies eingebettet, so kihlen sie nur langsam
aus, weil die umgebende Mineralwolle einen Warmeddmmstoff
darstellt, der die Abfuhr der Wdrmeenergie erschwert. Des
weiteren erhdhen die in der Mineralwolle enthaltenen

Partikel die Warmeleitfdhigkeit und verringern daher den

Dammwert.

Zur Losung des oben genannten Problems wird in der DE
19507643 Al ein Verfahren vorgeschlagen, bei dem die Lage
der heiRen Einschlisse von einem Sensor geortet wird, und
die in dem Sensor gewonnenen Lagemessdaten zur Steuerung
eines Diisensystems dienen, welches auf die heiflen
Einschlisse einwirkt. Dieses Verfahren ist jedoch

kompliziert und erfordert einen hohen apparativen Aufwand.

Die vorliegende Erfindung zielt daher darauf ab, eine
Vorrichtung der eingangs genannten Art dahingehend zu
verbessern, dass mit geringem Aufwand eine homogene
Schmelze ohne Einschlisse erhalten werden kann. Weiters

sollen die Energieverluste minimiert werden.

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung bei einer
Vorrichtung der eingangs genannten Art im Wesentlichen vor,
dass im Bereich der Auslaufoffnung eine zweite
Heizeinrichtung angeordnet ist. Der erfindungsgemdle
Schmelzofen umfasst somit eine erste und eine zweite
Heizeinrichtung, wobei die erste Heizeinrichtung dazu
dient, das aufgegebene Gestein in der Ofenhauptkammer zu

schmelzen, wobei die Schmelze eine erste Temperatur von

z.B. 1.500°C erreicht. Mit der zweiten Heizeinrichtung wird

die Schmelze nun auf eine gegeniiber der ersten Temperatur
hohere zweite Temperatur von z.B. 1.700-1.750°C gebracht,

um die in der Schmelze enthaltenen Einschliisse
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aufzuschmelzen bzw. so umzuformen, dass sie mit dem Rest
der Schmelze eine homogene Phase bilden. Um nun nicht die
gesamte Schmelzemenge, die im Ofen vorhanden ist, auf die
zweite Temperatur bringen zu missen und um den mit dem
Vorrdtighalten der gesamten Menge auf dem hohen
Temperaturniveau verbundenen Energieverlust zu vermeiden,
wird erfindungsgemdl lediglich eine Teilmenge der Schmelze
auf die zweite Temperatur erwdrmt, nadmlich die sich im
Bereich der zweiten Heizeinrichtung befindliche Schmelze.
Dadurch, dass die zweite Heizeinrichtung im Bereich der
Auslaufsffnung angeordnet ist, wird lediglich die fir das

unmittelbare AusgieBen vorgesehene Menge erwarmt.

Eine bevorzugte Ausbildung sieht vor, dass eine die
Auslaufsffnung umgebende weitere Kammer vorgesehen ist, die
mittels der zweiten Heizeinrichtung beheizbar ist. Der Ofen
wird somit in zwei Kammern aufgeteilt. In der
Ofenhauptkammer wird das Einsatzmaterial eingeschmolzen und
die Schmelze auf die erste Temperatur gebracht. In der
weiteren Kammer, die bevorzugt in der Ofenhauptkammer
angeordnet ist, wird die in der Ofenhauptkammer erzeugte
Schmelze auf die zweite Temperatur erwdrmt. Die
Ofenhauptkammer und die weitere Kammer sind hierbei mittels
wenigstens eines Kanals miteinander verbunden, sodass die
in der Ofenhauptkammer erhaltene Schmelze in die weitere
Kammer flieBen und von dort Uber die Auslaufdffnung
ausgetragen werden kann. Die beiden Kammern sind hierbei
bevorzugt nach Art von kommunizierenden GefdRBen miteinander
verbunden, sodass die weitere Kammer im Ausmall der Uber die
Auslaufsffnung entnommenen Menge durch entsprechenden

Nachschub von der Ofenhauptkammer automatisch aufgeftllt

wird.
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Besonders bevorzugt sind die Hauptofenkammer und die
weitere Kammer iiber wenigstens einen am Boden des Ofens
angeordneten Kanal miteinander verbunden. Eine derartige
Ausbildung ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn der Ofen
so ausgebildet ist, dass sich die flissige Schmelze am
Boden der Hauptofenkammer sammelt. Die Anordnung des
wenigstens einen Kanals am Boden der Kammer stellt daher
sicher, dass widhrend des Betriebs immer schmelzflissiges
Material zur Verfigung steht, das in die weitere Kammer

nachgefihrt werden kann.

Das Vorsehen einer ersten und einer zweiten Heizeinrichtung
ist besonders einfach dadurch zu realisieren, dass, wie es
einer bevorzugten Weiterbildung entspricht, die erste und
die zweite Heizeinrichtung von einer Induktionsheizung
gebildet sind. Die Induktionsheizung umfasst hierbei in der
Regel wenigstens eine Induktionsspule, die den Schmelzofen
bevorzugt umgibt und deren Magnetfeld Wirbelstréme in einem
elektrisch leitfahigen Induktionskorper induziert, der
bevorzugt in der jeweiligen Kammer angeordnet ist oder die
jeweilige Kammer begrenzt. Dabei kann jede
Induktionsheizung eine eigene Induktionsspule aufweisen
oder die erste und die zweite Heizeinrichtung koénnen mit
einer einzigen, gemeinsamen Induktionsspule arbeiten. Beil
getrennter Ausfihrung der Induktionsspulen kann jede
Heizeinrichtung mit einer jeweils angepassten Frequenz
und/oder einer angepassten Stromstdrke arbeiten, um die

Heizleistung gesondert einstellen zu kénnen.

Bevorzugt ist hierbei vorgesehen, dass die erste und die
zweite Heizeinrichtung jeweils einen eigenen elektrisch

leitfihigen Induktionskdrper aufweisen, der ausgebildet
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ist, um an das Magnetfeld wenigstens einer um den

Schmelzofen angeordneten Induktionsspule anzukoppeln.

Hinsichtlich der Ausbildung der Ofenhauptkammer und der
weiteren Kammer als kommunizierende GefdRe ist eine
Ausbildung besonders vorteilhaft, bei der die
Auslaufsffnung in vertikalem Abstand vom Ofenboden
angeordnet ist. Insbesondere ist die Auslauféffnung hierbeil
an einem erhdhten Bereich des Ofenbodens angeordnet.

Bevorzugt ist die Auslauféffnung hierbei in der Mitte des

Ofenbodens angeordnet.

Der Schmelzofen ist bevorzugt als rotationssymmetrischer
Korper ausgebildet, wobei sowohl die Ofenhauptkammer als
auch die weitere Kammer rotationssymmetrisch ausgebildet
sind. Bevorzugt sind die Ofenhauptkammer und die weitere

Kammer konzentrisch angeordnet.

Eine vorteilhafte und kompakte Konstruktion sieht in diesem
Zusammenhang vor, dass der erhdhte Bodenbereich von einem
Ringraum umgeben ist, in dem der wenigstens eine Kanal
angeordnet ist. Dabei kann der Ringraum einen Siphon
zwischen der Ofenhauptkammer und der weiteren Kammer
ausbilden, wobei der Siphon im Betrieb mit schmelzflissigem
Material gefiillt ist und im Bodenbereich des Siphon der
wenigstens eine Kanal angeordnet ist, Uber welchen die

Schmelze von der Ofenhauptkammer in die weitere Kammer

flieRt.

Der Induktionsk&drper der ersten Heizeinrichtung kann
hierbei im genannten Ringraum angeordnet sein. Bevorzugt
ist in diesem Zusammenhang vorgesehen, dass die erste

Heizeinrichtung einen insbesondere am Boden des Ringraums
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angeordneten, insbesondere ringfdrmigen ersten
Induktionskdrper umfasst. Der erste Induktionskdrper bildet
dabei bevorzugt eine ringfdrmige Trennwand zwischen der
Ofenhauptkammer und der weiteren Kammer aus. Die weitere
Begrenzung der weiteren Kammer ist bevorzugt durch einen
topfartigen Deckel gebildet, der die weitere Kammer von der
Hauptofenkammer trennt. Der topfartige Deckel ist hierbei
bevorzugt auf den ringfdérmigen ersten Induktionskdrper
aufgesetzt. Der topfartige Deckel besteht beispielsweise

aus feuerfestem Stein, insbesondere Schamotte.

Die zweite Heizeinrichtung umfasst bevorzugt einen
insbesondere ringfdérmigen zweiten Induktionskdrper, der
ausgebildet ist, um an das Magnetfeld wenigstens einer um
den Schmelzofen angeordneten Induktionsspule anzukcppeln

und der vorzugsweise die Auslaufoffnung ausbildet.

GemdB einer weiteren bevorzugten Ausbildung ist vorgesehen,
dass die Auslaufoffnung von einer Barriere umgeben ist, die
viskositdtsabhdngig die Schmelze durchldsst oder aufhdlt,
wobel die Barriere vorzugsweise eine Vielzahl von
Durchbrechungen aufweist, die Durchtrittsquerschnitte fir
die Schmelze ausbilden. Die Barriere dient hierbei dazu,
die Schmelze erst dann in den Bereich der Auslaufdffnung
durchzulassen, wenn die Schmelze eine vorgegebene
Viskositat unterschreitet. Es wurde gefunden, dass die
Viskositédt, insbesondere die dynamische Viskositat der
Schmelze einen Indikator fir die im Rahmen der Erfindung zu
erreichende Mikrohomogenitdt der Schmelze darstellt. Die
gewlinschte Homogenitdt der Schmelze wird dann erreicht,
wenn die in der Schmelze vorhandenen kristallinen
Einschliisse aufgeschmolzen sind bzw. so umgeformt wurden,

dass sie mit dem Rest der Schmelze eine homogene Phase
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bilden. Eine strukturelle und chemische Mikrohomogenitdt
der Schmelze kann dabei durch eine ldngere Exposition der
Schmelze bei einer konstanten Temperatur oder durch eine
Erhdhung der Temperatur auf einen Wert, bei welchem sich
die strukturellen und chemischen Inhomogenitdten zersetzen,

erreicht werden.

Unabhdngig davon, auf welche der beiden oben beschriebenen
Arten die gewlinschte Mikrohomogenitdt erzielt wurde, ldsst
die Barriere lediglich denjenigen Schmelzeanteil durch,
dessen Viskositdt auf den gewlnschten Wert abgesunken ist.
Die Barriere weist vorzugsweise eine Vielzahl von
Durchbrechungen aufweist, die Durchtrittsquerschnitte fir
die Schmelze ausbilden, wobei der Durchmesser der
Durchbrechungen beispielsweise zwischen 0,5 bis 5mm
betragen kann. Je kleiner die Durchbrechungen ausgebildet
sind, desto niedrigviskoser muss die Schmelze sein, damit
sie durchgelassen wird. Dieser Effekt ist insbesondere dann
zu beobachten, wenn die Barriere aus einem durch die
Schmelze nicht benetzbaren Material, insbesondere Graphit,

besteht.

Eine konstruktiv besonders vorteilhafte Ausbildung wird
dadurch erreicht, dass die Barriere von dem zweiten

Induktionskérper der zweiten Heizeinrichtung gebildet ist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung
schematisch dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher
erlautert. In dieser zeigt Fig. 1 eine erste Ausfihrung des
Schmelzofens und Fig. 2 eine zweite Ausfihrung des

Schmelzofens.



10

15

20

25

30

WO 2016/172743 PCT/AT2016/000046

In Fig. 1 ist ein erfindungsgemdfer Schmelzofen im
Querschnitt dargestellt. Der Schmelzofen 1 ist in Bezug auf
die Achse 2 rotationssymmetrisch ausgebildet und weist
einen gleichbleibenden Querschnitt auf. Alternativ kann der
Schmelzofen 1 einen sich nach unten hin verringernden
Querschnitt aufweisen. Die Beflillung mit stickigem Gestein
erfolgt tiiber die Aufgabedffnung 3. Im Bereich des Bodens 4
weist der Schmelzofen 1 eine zentrale Bodenerhdhung 5 auf,
an der die Auslaufdéffnung 6 ausgebildet ist. Die
Auslaufsffnung 6 mindet in einen Ablaufkanal 7. Die
zentrale Bodenerhdhung 5 bildet einen Ringraum 8 aus, der
die Bodenerhdhung 5 umgibt. Im Ringraum 8 ist ein erster
ringfdérmiger Induktionskdrper 9 angeordnet, der gemeinsam
mit der Induktionsspule 10 die als Induktionsheizung
ausgebildete, erste Heizeinrichtung des Schmelzofens 1
bildet. Der erste Induktionskorper 9 ist aus einem
elektrisch leitenden Material gebildet, beispielsweise aus

einem Metall.

Der Schmelzofen 1 umfasst eine Hauptofenkammer 11, in die
das stlickige Aufgabegut iber die Aufgabedffnung 3
eingefiillt wird. Mittels des ersten Induktionskérpers 9
wird das in der Hauptofenkammer 11 befindliche Gestein
erwdrmt und erreicht im Bereich des Ringraums 8 die
Schmelztemperatur, wobei sich die entstehende Schmelze im

Ringraum 8 sammelt.

Der erste Induktionskdrper 9 begrenzt nun gemeinsam mit
einem dariber angeordneten, topfartigen Deckel 12 eine
weitere Kammer 13, welche die Auslaufoffnung 6 umgibt. Die
Ofenhauptkammer 11 und die weitere Kammer 13 stehen nach
Art kommunizierender Gefdbe Uber am Boden ausgebildete

radiale Kandle 14 miteinander in Verbindung. Es ist eine
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Mehrzahl von umfangsmdBig verteilten radialen Kandlen 14
vorgesehen, die jeweils von einer am ersten
Induktionskdrper 9 ausgebildeten radialen Nut gebildet

werden.

Die weitere Kammer 13 verfligt Uber eine eigene
Heizeinrichtung, die als zweiter Induktionskdrper 15
ausgebildet ist. Der zweite Induktionskoérper 15 bildet
gemeinsam mit der Induktionsspule 10 eine Induktionsheizung
aus. Der zweite Induktionskdrper 15 ist aus einem
elektrisch leitenden Material gebildet, beispielsweise aus
einem Metall. Der zweite Induktionskérper 15 ist ringformig
ausgebildet und an der Auslauféffnung 6 angeordnet. Die
auslaufende Schmelze wird somit durch den Hohlraum des
zwelten Induktionskorpers 15 geleitet. Der zweite
Induktionskdrper 15 erwdrmt somit nicht nur die in der
weiteren Kammer 13 befindliche Schmelze, sondern auch die
liber die Auslaufoffnung 6 ausgebrachte Schmelze, sodass in
effizienter Weise liberaus hohe Schmelzetemperaturen

erreicht werden konnen.

Durch Wahl der Hdhe des zweiten Induktionskdrpers 15 kann
die Heizleistung der zweiten Heizeinrichtung eingestellt

werden.

Fig. 2 zeigt eine abgewandelte Ausfiihrung des Schmelzofens,
wobei fir gleiche Teile die gleichen Bezugszeichen
verwendet werden wie in Fig. 1. Im Unterschied zur
Ausbildung gemdB Fig. 1 erstreckt sich der zylindrische
Induktionskdrper 15 bis zum topfartigen Deckel 12, sodass
die Schmelze nicht mehr ilber einen Ringspalt zwischen der
Oberkante des Induktionskoérpers 15 und dem topfartigen

Deckel 12 in den Bereich der Auslauféffnung 6 gelangen
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kann. Vielmehr erfolgt der Eintritt der Schmelze Uber eine
Vielzahl von mit 16 angedeuteten radialen Durchbrechungen
bzw. Kandlen, die im Induktionskorper 15 ausgebildet sind.
Der Durchmesser der Kandle 16 kann beispielwiese zwischen
0,5 und 5mm betragen. Der Induktionskorper besteht hierbei
aus einem Material, wie z.B. Graphit, das durch die
Schmelze nicht benetzt wird. Dadurch erfolgt der Durchtritt
der Schmelze durch die Kandle 16 erst dann, wenn die
Schmelze eine bestimmte Viskositdt unterschreitet. Die
Viskositdt wiederum ist abhangig von der Mikrohomogenitat
der Schmelze, sodass sichergestellt ist, dass die Schmelze
erst dann in den Bereich der Auslaufdffnung 6 gelangt, wenn
die in der Schmelze vorhandenen kristallinen Einschlisse
aufgeschmolzen sind bzw. so umgeformt wurden, dass sie mit

dem Rest der Schmelze eine homogene Phase bilden.
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Patentanspriche:

1. Schmelzofen zur Herstellung einer Steinschmelze flr
die Steinwolle-Erzeugung, umfassend eine Ofenhauptkammer
(11) mit einer Aufgabedffnung (3) zur Aufgabe des stickigen
RAufgabegutes, eine Auslaufdéffnung (6) zum Austragen der
Steinschmelze und eine erste Heizeinrichtung (9) zum
Beheizen der Ofenhauptkammer (11), dadurch gekennzeichnet,
dass im Bereich der Auslauféffnung (6) eine zweite

Heizeinrichtung (15) angeordnet ist.

2. Schmelzofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass eine die Auslaufoffnung (6) umgebende weitere Kammer
(13) vorgesehen ist, die mittels der zweiten

Heizeinrichtung (15) beheizbar ist.

3. Schmelzofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die weitere Kammer (13) in der Ofenhauptkammer (11)

angeordnet ist.

4. Schmelzofen nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste und die zweite
Heizeinrichtung (9,15) von einer Induktionsheizung gebildet

sind.

5. Schmelzofen nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Hauptofenkammer (11) und die
welitere Kammer (13) Uber wenigstens einen am Boden des

Ofens angeordneten Kanal (14) miteinander verbunden sind.

6. Schmelzofen nach einem der Ansprlche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auslauféffnung (6) in vertikalem

Abstand vom Ofenboden (4) angeordnet ist.
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7. Schmelzofen nach einem der Anspriliche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auslaufoffnung (6) an einem

erhdhten Bereich (5) des Ofenbodens (4) angeordnet ist.

8. Schmelzofen nach einem der Anspriliche 5 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der erhdhte Bodenbereich (5) von einem
Ringraum (8) umgeben ist, in dem der wenigstens eine Kanal

(14) angeordnet ist.

9. Schmelzofen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der Ringraum (8) einen Siphon zwischen der

Ofenhauptkammer (11) und der weiteren Kammer (13) bildet.

10. Schmelzofen nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste und die zweite
Heizeinrichtung jeweils einen eigenen elektrisch
leitfdhigen Induktionskorper (9,15) aufweisen, der
ausgebildet ist, um an das Magnetfeld wenigstens einer um
den Schmelzofen (1) angeordneten Induktionsspule (10

anzukoppeln.

11. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Heizeinrichtung einen
insbesondere am Boden des Ringraums (8) angeordneten,
insbesondere ringformigen ersten Induktionskdrper (9)

umfasst.

12. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Heizeinrichtung einen
insbesondere ringférmigen zweiten Induktionskdrper (15)
umfasst, der ausgebildet ist, um an das Magnetfeld

wenigstens einer um den Schmelzofen (1) angeordneten
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Induktionsspule (10) anzukoppeln und der vorzugsweise die

Auslaufoffnung (6) ausbildet.

13. Schmelzofen nach einem der Anspriche 2 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die weitere Kammer (13) durch einen
topfartigen Deckel (12) von der Hauptofenkammer (11)

getrennt ist.

14. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Auslaufdffnung (6) von einer
Barriere umgeben ist, die viskositdtsabhidngig die Schmelze
durchlasst oder aufhdlt, wobei die Barriere bevorzugt eine
Vielzahl von Durchbrechungen (16) aufweist, die

Durchtrittsquerschnitte flur die Schmelze ausbilden.

15. Schmelzofen nach Anspruche 14, dadurch gekennzeichnet,
dass die Barriere aus einem durch die Schmelze nicht

benetzbaren Material, insbesondere Graphit, besteht.

16. Schmelzofen nach Anspruch 14 oder 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die Barriere von dem zweiten

Induktionskdrper (15) der zweiten Heizeinrichtung gebildet

ist.
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